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^) Cidtur® pour enceinte de security. 

fe?) Dans tin assemblage comprenant des parmeaux sup- 
poses par des poteaux pour reallser una enceinte de s6cu- 
rite" autour d'une machine, telle qu'un robot, ies poteaux (1) 
pr^sentent un profii de form© generaie reetangulaire, ou de 
forme apparentee, dont Tune (6) des bases se protonge Sa- 
ieraiemertt, de part et d'autre par une ails laterals, formant 
avec le cdt4 correspondant une feuillure (7), avec au moins 
une lams (5) perpendicuiaire a ladite base (6) et s'etendant 
depuis celie-ei a ('oppose du profii reetangulaire. Lorsque 
Ies panneaux sont months sur Ies poteaux (1), Ies feuiliures 
{7} de ceux-ei recouvrent en partse Tune des faces desdits 
panneaux. 
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Assemblage de panneaux at poteaux pour reaiiser des 
enceintes, notamment des enceintes de security et poteaux 
pour la realisation de telles enceintes. 

5 L' invention concerns la realisation d'encelntes ou 

clotures destinees notamment a delimiter une zone, en 
particulier d' enceintes de securite pour isoler des 
machines telles que des robots dans des locaux industriels. 

Elle concerns egaiement des poteaux pour la realisation de 

10 telles enceintes ou clotures*. 

Les normes de securite dans les usines imposent de 
recourir a ce qu'on appelie des enceintes de securite 
autour de certaines machines a risque teiles que les 
robots, par example les robots de soudage, etc. Ces 

15 enceintes sont habitual I ement formees de panneaux grillages 
et supportes par des poteaux. Dans certains cas, le 
grillage des panneaux-" peut etre reconvert d'une 
feuille-ecran de matiere appropriee, par exemple d'une 
feuille de PVC an.ti-UV. Les poteaux sont realises 

20 d' habitude a partlr de tubes, ayant notamment une forme 
rectangulaire ou arsaiogue, sur lesquels on fixe aux 
emplacements et selon 1 'orientation voulus des elements de 
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fixation pour la montage de panneaux, par exemple des 
pattes de fixation, des charnieres, etc., salon, par 
exemple, que la panneau en question est fixe ou const itue 
une porta. Ces poteaux sont done relativement longs et 
5 couteux a real iser. On autre inconvenient des poteaux 
connus consiste en laur rigidite reduite, II existe en 
outre un jour qui peut etre hides irable entre le poteau et 
le panneau? notamment dans le cas d'un poste da soudage f ou 
ce jour peut laisser voir des arcs electriques. Dans ce 

10 cas, 11 est necessaire de recourir a une piece 
supplementaire pour obturer ce jour. Enfin, le montage en 
site des enceintes connues est en general assez long et 
complique a real iser, d'autant plus qu'il n'est pas rare 
que les equipements doivent etre adaptis et mis en place a 

15 ce moment. 

La presente invention a done pour objectif de 
fournir un assemblage qui remedie aux inconvenients cites 
ci~dessus tout en etant plus facile, plus rapide et mains 
couteux a monter en site que les assemblages connus jusqu'a 

20 present. 

Un autre objectif de 1 ! invention est de fournir des 
poteaux qui ne presentent pas les inconvenients das poteaux 
de 1 ' art anterieur et qui soient plus faciles, rapides et 
meins couteux a fabriquer et a installer. 
25 Un autre objectif de 1- invention est de fournir des 

poteaux dont la fabrication puisse etre entierement 
automat fsee. 

La presente invention a pour objectif un assemblage 
comprenant des panneaux ou des elements analogues, 
30 notamment des panneaux pleans ou grillages, relies entre 
eux, et supportSs , par des poteaux on montants pour 
rial Iser une enceinte de securSte autour d'une machine, 
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telle qu'un robot, caracterise en ce que les poteaux ou 
montants presentent un profil de forme generals 
rectangulaire, ou de forme apparentee, dont I'une des bases 
se prolongs lateralement , de part et d ! autre par une alle 
5 laterals, formant avec la cote correspondant une feuil lure, 
avec au moins une lame perpend! cu la: Ire a ladite base et 
s'etendant depuis celle-ci a 1 'oppose du profil 
rectangulaire et en ce que, lorsque les panneaux ou 
analogues sont montes sur les poteaux, les feuil lures de 
10 ceux-ci recouvrent en partie l'une des faces desdits 
panneaux . 

On volt done que, d'une man! ere avantageuse, les 
poteaux selon 1* invention sont rigides en eux-memes et que, 

par la presence de feuil lures, il n' exists pas de jour 
15 entre les poteaux et ies panneaux lorsque ces elements sont 
assembles. Les panneaux et les poteaux peuvent etre relies 
par tous moyens connus, tels que pattes de fixation, 
charnieres, etc. 

L' invention a encore pour objet un poteau, destine 
notamment a etre utilise dans les enceintes de security de 
machines, telles que des robots, pour relier entre eux et 
supporter des panneaux pleins ou grillages ou des elements 
analogues, caracterise sn ce qu'il presents la forme 
deer its ci~dessus. 

De preference, le poteau selon 1* invention comprend 
un profile sur lequel est fixes long! tudinaiement , 
notamment par soudage, une piece ou partie de section en T 
dont ia base ou semelle depasse lateralement de part et 
d'autre dudlt profile pour former les feuil lures. La piece 
en T peut etre avantageusement formes de deux corn! ires 
fixees ensemble, notamment par soudage . Le profile peut 
possSder una section en C ; , une section en C avec des 
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rebords inter ieurs , une section an omega ou encore itre 
forme par un tube. On comprend done, de man i ere 
avantageuse, que la poteau selon 1' invention peut etre 
fabriqui faci lament et rapidement a partir de toles 
5 decoupees, pi lees et soudees entre elles et que ces 
operations pauvent etre automatisees . En outre, ii est 
possible d'utiliser des toles relativement plus fines que 
eel les uti Usees habi tuel lement pour ce type de poteaux. 

De fagon avantageuse, le poteau peut comprendre un 

10 socle agence de maniere a pouvoir etre fixe dans le sol et 
sur lequel sont fixes, notamment par soudage, le profil, 
les ailes et la lame, On comprend done que l'on obtlent 
ainsi un ensemble particul ierement rigide. Le socle peut 
encore etre muni d'une semelle de compression, notamment en 

15 polyurethanne ou matiere analogue afin d'en faci liter le 
positionnement au sol* 

La largeur, prise perpendiculairement a la base, de 
la lame formant 1'ame de la partie en T peut, da 
preference, diminuer progress ivement du bas du poteau vers 

20 le haut de celui~ci< Outre un gain de matiere, cette mesure 
procure a la partie super ieure du poteau un gain de place 
pour, par example, 1 ' installation de supports de cable, de 
goulottes , etc. 

Au volsirsage des deuK extremites inferieures et 

25 super ieure du poteau, il peat etre prevu avantageusement 
des pargages, notamment des trous oblongs, dans les ailes 
destines notamment a recevoir des moyens de fixation pour 
panneaux ou pieces analogues. On comprend qu'ii est 
beaucoup plus aise- de realiser des pergages dans una tole 

30 et d'y fixer des elements tele que de® boulons, charnieres, 
etc. , qua dans les tubes const! tuant les poteaux de 1 'art 
anterieur. On peut en outre avantageusement privoir des 
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pergages pour le passage de fils, cables ou analogues aux 
emplacements appropries, Ces pergages sont avaritageusement 
realises avant le pliage de la tole. lis peuvent cependant 
Stre realises apres ce pliage et meme en site en cas ds 
5 besoin. 

L' invention a encore pour objet un poteau destine a 

etre utilise dans un assemblage du type decrit 
precedemment, caracterise en ce qu'il presente un profil 
ferme coud§ avec deux branches faisant un certain angle 

10 antra el les, notamment 90° , et se prolongeant lateralement 
au dela des cotes d'extremite des branches par deux ailes 
larerales dont la face forme avec le cSte correspondant une 
feuillure. On obtient alnsi une piece d ! angle dont les 
caracteristiques sont Identiques pour le reste a celles du 

15 poteau decrit prScSdemment . On comprend que Ton peut 
donrser au profil coude n' imports quel angle souhaite. 

Un tel profil peut etre obtenu, de preference, par 
soudage d'un fer corn i ere sur une tole pliee, les 
extremites depassantes, de . la corniere formant lesdites 

20 ailes et ce, selon- le type de changemeht de direction que 
1 'on attend de teis poteaux d'angle, dans le prolongement 
soit de la base coudee interieure 5 salt de la base coudee 
exterieure du profil coude ainsi realise, 

Dans un assemblage du type decrit au debut, dans 

25 1 equal on utilise des poteaux coudes et des poteaux non 
coudes, les dimensions en coupe transversals de chaque 
branche de la piece coudee sont avantageusement ident-iques 
entre el les at a eel les du profil rectangulaire du poteau 
non coude. Ceci a pour but de faci liter et d'accelerer le 

30 montage en site> En effet, pour des pannsaux de dimensions 
identiques, on obtient un Scar t ©men t constant des poteaux 
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sol pour le montage des poteaux, 

L' invention va Stre maintsnant decrite. plus en 
detail a 1'aide d'un example de realisation non limitatif 
applique a la realisation d'une enceinte de securite selon 
5 I ! invention et se referant au dessin annexe dans lequel t 

la figure 1 est une vue de dessus d'un poteau selon 
1 ' invention ? 

les figures 2 a 4 sont des vues respect ivement de 
devant, de cote et de derriere du poteau de la figure 1, 
10 leg figures S et 6 sont des vues de dessus de 

poteaux d'angle salon 1' invention, 

la figure 7 est une vue partielle en elevation d'un 
grillage destine notamment aux panneaux des enceintes de 
securite selon 1' invention, 
15 la figure 3 est une vue de profil du grillage de la 

figure 7, 

la figure 9 est une vue en elevation d'une piece 
d'accroc'nage des panneaux pour enceinte de securite selon 
1 ' invention,' 

20 la figure 10 est une vue de profil de la piece de la 

figure 9, et 

la figure 11 est une vue en elevation d'un 
assemblage selon 1' invention. 

Le poteau 1 represents aux figures 1 a 4 est 

25 constitue a partir d'un profile 2 de section en C et de 
deux cornieres 3, Les deux cornieres 3 sont soudees entre 
el les par une face de fagon a former: une piece 4 de section 
en T, les parties soudees entre el les des deux cornieres 3 
formant une lame longitudinal e 5 orthogonal e a la base 6 du 

30 x constitute par les deux autres parties de corn! ere 
placees cote a cote, Cette base est appeles ci-apr§s plaque 
8* Par sa face opposes i. la lame S la plaque 6 est soud§e 
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aux bords libres iongitudlnaux du profile en C 2 recouvrant 
ains! I'espace rectangulaire de celul-ci . La plaque 6 
depass© d,e chaque cote du profile 2 et forme ainsi deu>: 
ailes dont les faces opposees a la lame 5 determinant 
5 chacune une feuillure 7. Comme on le volt sur la figure 3 5 

la lame 5 volt sa iargeur, prise perpendiculairement a la 
plaque 6, diminuer a masure que l'on s'eloigne de la base 
du poteau. Le poteau 1 comports encore un socle 8 sur 

lequel le profil en C 2 et la piece en T sont soudees, Ce 

10 socle comprend des pergages 9 pour le passage de moyens de 
fixation au sol et peut aussi comporter une semelle de 
compression (non representee) , par exemple en 
polyurethanne. Le poteau 1 comports encore diffSrents 
pergages repartis de fagon appropriee selon les besoins. 

15 Ces pergages peuvent servir au passage de cables, fils, 
conduites, etc., ou au montage des pieces de fixation des 
panneaux (trous 10 pratiques dans les ailes de la plaque 
6). Ces pergages sont de preference realises avant le 
pliage des toles uti Usees pour fabriquer les poteaux. La 

20 fabrication de tels poteaux peut avantageusement itre 
entierenient automat i see. 

La figure 5 represente un poteau d' angle 15 a 
uti 1 iser pour un changement de direction de 1' enceinte. 11 
est constitue d'un profile 16 coude a 90° et muni a ses 

25 extremites laterales de rebords internes 17 a 90*, Une 
corniere 18 est soudee sur les bords long! tudinaux des 
rebords internes 17. Les branches de la corniere 18 
depassent de chaque cote du profile 18 pour former des 
ailes dont les faces situees du cote dudit profile 16 

30 determinant chacune una feuillure 19, Le poteau d' angle IS 
comport® en outre un socle 20 § trous de fixation 21 sur 
lequel sont sondes le profile 16 et la corniere 18. Ge 



2860005 



S 

socle 20 pent aussi etre muni d'une semeile de compression, 
Bien entendu, 11 va de soi que le poteau d'angle peut 
possidar un angle different de 90°, a savoir un angle 
superieur ou inferieur a 90° selon les besoins, 
5 On peut encore envisager (figure 6) un autre type de 

poteau d' angle 25 dans lequei la corniere 26 est placee a 
I'exterleur par rapport au profile 27, lequei est alors 
ferme inter! eurement , af In d'augmenter les possibilites 
d'orientation de 1 'enceinte. 
10 Les figures 7 et 8 representent parti el lament un 

grillage 30 destine notarament a etre monte dans un cadre 
approprie afin de fournlr par example un pannaau pour 
enceinte de securite selon 1'invention, Pour ce montage, le 
cadre (non represent^) comprend deux montants tubulaires et 
paraileies entre eux, qui sont munis d'une fente 
longitudinale. Les montants peuvent etre relies entre eux 
par des traverses haute et basse, 

Le grillage 30 est constitue par des fiis 
metal liques horiizontaux 31 et verticaux 32 soudes ensemble. 
Un f i 1 33 est en outre soude sur les fils hori^ontaux 31, 
du cote oppose aux fils verticaux 32 et symetriquement par 
rapport au fil vertical d'extremite 32a. On monte un tel 
fil 33 sur les deux cotes verticaux du grillage. Les fils 
33 et 32a forment ainsi des epaulements de queue d'aronde 
qui peuvent venir en prise par coul isseraent derriere la 
fente des montants, ce qui est represents?, schema t iquement a 
la figure 8 par la piece 34 figurant une rainure en T. 

De man i ere usuelle, on peut fixer sur le grillage 
une f eui 1 le en PVC pour asssurer une fonction anti-UV. 

Les figures 9 et 10 representent une piece 
d ' accrochage 35 realises de fagon symitrique sous forme 
d'une plaque 38 dont un cote se prolongs a ses deux 
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extremi tes par deux pattes 37 qui font un angle de 45° 
environ avec la plaque. La plaque 36 est munie de pergages 
38 pour vis de fixation. 

Une plaque de ce type est fixee a chacune des 
5 axtremitas de la traverse basse d'un panneau, par example 
d'un panneau realise comme decrit en reference aux figures 
7 et 8. Les pattes 37 sont orientees d'un meme cote du 
panneau et vers le bas. 

On se refere main tenant a la figure 11 qui il lustre 

10 1 'assemblage de poteaux et de panneaux selon 1' invention. 

La fixation des poteaux au sol peut etre 
judicieusement realises apres reperage des emplacements sur 
le sol. Si Ton choisit des branches de profile 16 ou 27 de 
dimensions en coupe transversals egales aux dimensions 

15 correspondantes du profile 2, les emplacements des poteaux 
1, 15 et 25 sont equidistants pour des panneaux de memes 
dimensions, ce qui facilite et accaiera le montage. 

Les poteaux 1, 15 et/ou 25 etant fixes aux 
emplacements voulus, les feuillures 7, 19 etant situees a 

20 1 'oppose de la zone a entourer , on precede a la mise en 
place des panneaux '40. On place pour cela la patta 37 
axterieure de la piece d'accrochage 35 fixie au panneau 40 
dans un trou 10 realise a cet effet dans la feuillure 
correspondante. La mime operation est effsctuee avec ia 

25 patte 37 de la piece d'accrochage 35 situee a 1 'autre 
extremi te de la traverse basse des panneaux 40 pour 
1 ' accrochage sur le poteau suivant. 

Si 1 'on abandonne alors le panneau 40 en position 
verticale contre les feuillures correspondantes , celui-ci 

30 bascule conformement aux regies de security Stabiles pour 
les enceintes is security selon I s invention. En effet, le 
centre de gr&vitS du panneau 40 est decale par rapport a 
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une ligne rejoignant les points d'appui const itues par le 
contact entre les pattes 37 et le bord inferieur des trous 
10, 

Le panneau 40 doit etre fixe a sa parti e super ieure 
5 aux poteaux, par des moyens de fixation non represented. 

Les poteaux deer its ci-dessus peuvent presenter les 
dimensions usuelles des poteaux pour enceintes de securita, 
La hauteur des poteaux peut ainsi etre d' environ 2 m, Iss 
panneaux etant places a environ 0,15 m du sol. 
10 II va de sol que les poteaux seion 1' invention 

peuvent etre utilises dans n' importe quels types 
d ! enceintes de securite faisant cm non intervenir les 
panneaux grillages et les pattes deer its ci-dessus, II est 
evident ausssi que ces poteaux pourraient egalement etre 
15 utilises pour la realisation de clotures ou d' enceintes 
d' usage different. 

Quoique 1' invention ait ete decrite a propos d'un 
exemple de realisation particulier, il est bien entendu 
qu' el le n'y est nullement limitee et qu'elle en englobe les 
20 variantes qui sent a la partes des special istes .. 
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SEVENDICATIONS . 
1. Assemblage comprenant des panneaux ou 'des 
elements analogues, notamment des panneaux pleins ou 
grillages, relies entre eux, et supportes, par des potaaux 
5 ou montants pour reallser une enceinte de securite autour 
d'une machine, telle qu'un robot, caracterise en ce que les 
poteaux (1) ou montants presentent un profil de forme 
generale rectangulaire, ou de forme apparentee, dont l'une 
(63 des bases se prolongs lateralement, de part et d' autre 

10 par une aile laterals, formant avec le cote correspondant 
une feu! I lure (7), avec au mo ins une lame {5) 
perpendiculaire a ladlte base (6) et s'etendant depuis 
celle-ci a 1 'oppose du profil rectangulaire et en ce que, 
lorsque les panneaux (40) ou analogues sont montes sur les 
poteaux (1), les feuillures (7) de ceux-ci recouvrent en 

15 partie 1 '.une des faces desdits panneaux (40). 

2- Poteau, destine notamment a etre utilise dans les 
enceintes de securite de machines, telles que des robots, 
pour relier entre eux et supporter des panneaux pleins ou 
grillages ou des elements' analogues, caracterise en ce 

20 qu'il present© un profil de forme generale rectangulaire, 
ou de forme apparentee, dont l'une (6) des bases se 
prolongs lateralement, de part et d' autre par une ails 
laterale formant avec le cote correspondant une feuillure 
(7), avec au moins une lame (5) perpendiculaire a ladlte 

* 

25 base (6) et s'etendant depuis celle-ci a 1 'oppose du profil 

rectangulaire. 

3. Poteau selon ia revendicat ion 2, caracterise en 

ce qu'il comprend un profile (2) sur 1 equal est fixae 

long! tudlna lament f notamment par soudage, une piece ou 
30 partie (4) de section en T dont la base ou semelle (6) 

depasse lateralement de part et d' autre dud it profile (2) > 
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4, Potsau selon la revendicat ion 3, caracterise en 
ce que la piece en T (4) est formee de deux coral eres (3) 
fixees ensemble, notamment par soudage. 

5, Potsau selon la revendication 3 ou 4, caracterise 
5 en as que le profile {2} possede une section en C« 

6, Foteau selon la revendication 3 ou 4, caracterise 
en ce que le profile est un tube. 

7- Poteau selon la revendication 3 ou 4, caracterise 
en ce que le profile possede une section en C avec des 
1° rebords intsrieurs. 

8. Poteau selon la revendication 3 ou 4 , caracterise 
en ce que le profile possede uns section en om§ga. 

9. Poteau selon l'une quelconque des revendicat ions 
2 a 8, caracterise en ce qu'il comprend en outre un socle 

15 (8) agence de man i ere a pouvoir etre fixe dans le sol et 
sur lequel sont fixes, notamment par soudage, le prof II, 
les ailes et la lame. 

10. Poteau selon l'une quelconque des revendicat ions 
2 a 9, caracteris§ en ce que, au voisinage des deux 

20 extremltes infer ieure et superieure du poteau (1), 11 est 
prevu des pergages CIO) dans les ailes destines notamment a 
recsvoir des moyens de fixation (37) pour panneaux (40) ou 
pieces analogues. 

11, Poteau selon l'une quelconque des revendicat ions 
25 2 a 10, caracterise en ce que ia largeur de la lame {5} 

prise perpendiculairement a la base {6} diminue 
progress ivement du has du poteau (1) vers le haut de 
celui-ci < 

12, Poteau selon l'une quelconque des revendicat ions 
30 2 a 11, caracterise en ce qu'il est. prevu des pergages pour 

is passage de f i Is » cables ou analogues, 

13, Poteau selon la revendication S. caracterise en 



2660005 



ce que Is socle {8} est muni d'une semelle de compression, 
notarnment en polyurethanne ou matiere analogue. 

14, Poteau destine a etre utilise dans un assemblage 
selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il presents 
un profll fierce coude avec deux branches faisant un certain 
angle antra elles at se prolongeant lataralement au-dela 
des cotes d ! axtramita des branches par deux ailes lateral es 
dont la face forme, avec le cote correspondant , une 
feu! 1 lure (19) , 

15, Poteau selon la revendication 14, caracterise en 
ce qu'il comprend un fer cornlere (18, 26) soude sur une 
tole pliee (16, 27), les extremites depassantes de la 
corniere (18, 26) foraant lesdites ailes dans le 
prolongeiaent de la base coudee inter! eure ou enter leure du 
profil coude ainsi realise. 

16, Poteau selon l 1 une des revendi cat ions 2 a 13 et 
la revendication 14 ou 15, destine a etre utilise dans un 
assemblage du type decrlt dans la revendication 1, 
caracterise en ce que les dimensions en coupe transversal e 
de chaque branch® de la piece coudee (15, 25) sent 
identiques entre elles et a eel les du profil rectangulaire 
du potaau (1) non coude. 
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